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Прессы ручные механические 
АР-1, АР-2, АР-3 Proma 

Технические характеристики 



Описание оборудования 
Прессы АР-1, АР-2, АР-3 предназначены для сжатия частей с целью образования различных 
соединений (клееных, сварных, неподвижных фрикционных и др.). Для гибки и правки, для 
снятия и разборки опор, втулок, обойм, подшипников и других деталей с похожими 
характеристиками. 

Основные узлы и детали оборудования 

1. Рабочий шток; 
2. Болт зажима оправок; 
3. Поворотный стол; 
4. Вал; 
5. Нажимной рычаг; 
6. Корпус пресса. 

Пресс состоит из корпуса 6. В корпусе устанавливается рабочий шток 1, усилие на который передается через 
реечную передачу от рычага 5. В нижней части рабочего штока может устанавливается оправка, которая 
зажимается болтом 2. На основание пресса устанавливается поворотный стол 3, в котором имеются пазы для 
выпрессовки. 

Технические характеристики 

Модель AP-1 AP-2 AP-3 

Максимально допустимоедавление на штоке (т) 1 2 3 

Макс. высота рабочей зоны (мм) 140 215 325 

Размер рабочего штока (мм) 25x25 32x32 38x38 

Длина рабочего штока (мм) 245 345 460 

Длина рычага (мм) 350 460 600 

Ширина паза в основании (мм) 40 53 70 

Размеры основания (мм) 268x128 432x170 455x205 

Вылет рабочего штока (мм) 98 145 160 

Общая высота пресса (мм) 320 450 590 

Масса (кг) 15 34 67 
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