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Пробивные прессы Nargesa

модели MX340G , MX700 

Технические характеристики 



 
Описание оборудования 
Предлагаем для Вас пробивные прессы производства компании Nargesa (Испания). 

Данные станки являются достаточно экономичным предложением на рынке для выполнения 
различных задач. Пресса Nargesa лагодаря своим усилиям и возможности установки самых 
различных инструментов и штампов, может применяться в самых различных задач по 
обработке листового металла, замещая собой гидравлический С-образный пресс или в каких-то 
случаях и координатно-пробивной пресс. Так, пресс может использоваться для вырубки 
различных материалов, пробивки отверстий или углов в листовом металле, обрубке труб, 
штамповке небольших изделий, рубке полосы или гибки. 

 

К поставке предлагается широкий выбор, как стандартного, так и специального инструмента. 
Заказчик может также сам изготавливать необходимую оснастку. 
Один из самых важных параметров станков для работы с листовым металлом – глубина 
горловины. Он определяет габариты изготавливаемых изделий, и чем больше его значение, 
тем дальше от края детали можно пробить отверстие или сделать гиб. Почти все 
представленные на рынке ручные пресса имеют очень маленькую глубину горловины, так как 
чем больше расстояние от рабочей зоны инструмента до центра пресса, тем большие нагрузки 
испытывает конструкция. 
Оборудование полностью соответствует нормам CE. 
В производстве используются высококачественные гидравлические и электрические 
компоненты от европейских лидеров: Rexroth, Bosch, Roquet, Schneider Electric, LG, 
Telemecanique, Pizzato и т.д. 



Технические характеристики 

MX340G MX700 

Усилие макс. 40 тонн 70 тонн 

Мощность привода 2,2 кВт 5,5 кВт 

Глубина горловины 180 мм 350 мм 

Смещение инструмента 100 мм 160 мм 

Максимальное открытие 220 мм 390 мм 

Размер стола 245х265 мм 600х350 мм 

Габариты и вес 700х800х1800 мм, 615 кг 1150х1390х2130 мм, 2000 кг 
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