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Линия для производства трех видов профилей ГКЛ модель АЛЕ-40*50;40*75;40*100 или 
модель АЛЕ-50*50;50*75;50*100 
 
Технический проект 
Принципиальная схема линии 
1. Размотчик; 
2. Профилировщик; 
3. Гидравлическая станция; 
4. АСУ (Автоматическая система управления); 
5. Гильотина фигурная. 

 

Краткое описание линии 
• Профилируются три различных профиля на одной линии. Автоматический режим работы, 

контроль длины и количества; 
• Эта линия состоит из: консольного размотчика, приемного стола с регулируемыми 

направляющими, профилирующего стана, гидравлической летающей фигурной 
гильотины, шкафа управления и гидравлической системы, в комплекте три различных 
фигурных ножа и три комплекта распорных втулок; 

• Имеются мотор-редуктор и цепной привод, точный и надежный контроль скоростей, 
длины и местоположения, режим работы безостановочный. 

Технические параметры 
• Размеры профиля (см. чертеж); 
• Толщина заготовки 0.3 мм – 0.8 мм; 



• Длина листа по требованию; 
• Максимальная скорость до 25 м/мин; 
• Общая мощность 7 кВт; 
• Количество формирующих валов до 13 пар. 

Состав линии 
• Механический разматыватель консольный; 
• Профилировщик (состоит из двигателя, редуктора, хромированные ступицы, 

хромированные стойки и формирующие хромированные вальцы; имеются цепной привод, 
редуктор); 

• Гидравлическая фигурная гильотина (после ввода параметров профиля на PLC через 
сенсорный дисплей, гильотина срабатывает в нужном месте). 

Параметры механического разматывателя консольного: 
• Нагрузка до 3 тонн; 
• Ширина заготовки до 300 мм; 
• Внутренний диаметр рулона – φ 550 мм~φ 650 мм; 
• Внешний диаметр рулона – φ1500 мм. 

Параметры профилировщика 
• Количество формирующих валов до 13 пар; 
• Скорость до 25 м/мин; 
• Толщина 0.4-0.8 мм; 
• Материал вальцов 45, после четкой обработки, покрытие хромом; 
• Диаметр валов 50 мм; 
• Мощность главного двигателя 4 кВт. 

Параметры гидравлической фигурной гильотины 
• Толщина материала 1.2 мм; 
• Эффективная ширина реза до 100 мм; 
• Гильотина летающая для безостановочной работы. 

Система управления 
В системе установлены: преобразователь, PLC сенсорный и дисплей, который обеспечивает 
оборудованию надежную и безопасную работу. 

Гидравлическая система 
Главная функция направлена на гильотину. 

Главные параметры гидравлической фигурной гильотины 
• Максимальное давление 16 Mpa; 
• Мощность двигателя 3 кВт. 
Точность обработки 
Требование к материалу 
• Равномерный состав листа равномерность толщины ± 0.2 мм, ширина материала 1 мм, 

боковая загнутость 2 мм при длине 5 м; 
• Не обрабатывать материал с жесткими выпуклыми местами (например, сварочный шов, 

край от газовой резки) и нержавеющие листы. 
Точность профиля 
В процессе производства профиля в допустимых пределах, могут возникать изломы или волны 
по краям профиля, а также допускается саблевидность профиля! 

 

 



Название Допуск, мм 

Длина реза ± 2 

Контроль сечения продукции крыло ± 1.5 по ширине ± 1.5 

Допуск перпендикулярности ± 2 

Допуск плоскости ± 2 

 
Комплектация линия 
Система управления 

• Преобразователь Рanasonic; 
• Сенсорный дисплей Рanasonic; 
• PLC Рanasonic; 
• Электронные детали Рanasonic. 

 
Приводные системы 

• Главный двигатель; 
• Редуктор. 

 
Габариты: 5600*1400*1300 мм. 
Вес до 3,5 тонн. 
 

Поставщик оставляет за собой право заменять конфигурации узлов и деталей, необходимых 
для работоспособности линии, на равноценные. 

Кроме того, по вашему желанию любой комплект может быть переформирован (в случае 
наличия других единиц оборудования на нашем складе). 



Чертеж 
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