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Описание
Профнастил или профилированные листы - это современный облицовочный материал, который 
производится из оцинкованной стали без покрытия или с различными полимерными 
покрытиями, придающими материалу цвет. Внешне профнастил представляет собой 
металлические гофрированные листы, трапециевидной или волнистой формы.

Технология изготовления профнастила включает в себя следующие этапы:
• Рулонная сталь с полимерным покрытием профилируется на прокатном стане и 

принимает гофрированную форму, благодаря чему получает дополнительную жесткость;
• В конце прокатного стана расположен отрезной пресс, получающий сигнал от блока 

управления. После проката листа профнастила необходимой длины лист отрезается;
• Отрезанные листы штабелируются на приемном столе, откуда их снимают и отправляют 

на упаковку.
• Весь процесс изготовления профнастила автоматизирован.

Бывает несколько разновидностей профнастила:
• Кровельный профнастил;
• Профнастил для облицовки стен;
• Стеновой профилированный настил;
• Профлист для несъемной опалубки.

Продают его в погонных метрах. Профнастил производится с различной высотой волны (от 8 
мм до 158 мм), от чего зависит несущая способность профиля.
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Задачи:
• Организация современного и технологичного производства профнастила;
• Схема работы производства;
• Расчёт стоимости готового изделия;
• Закупка материалов;
• Получение максимальной прибыли при минимальных трудозатратах.

Список необходимого оборудования: автоматический одноуровневый профилировщик С8- 
1150.

Оснащение линии:
• Разматыватель бухты металла — механический двухопорный, 5 тонн (заказчик может 
выбрать любой разматыватель по прайсу);
• Автоматический роликовый нож -  предназначен для резки металла до входа в 
профилирование для работы без отходов;
• Входное устройство — выравнивает и задает правильное положение листа;
• Профилегибочный стан — производит плавную формовку профнастила;
• Фигурная гильотина с масляной гидростанцией — режет профнастил заданного размера 
(длина готового листа);
• Пульт управления линией — PLC дисплей, задает параметры работы линии, длину и 
количество листов профнастила того или иного цвета и т.д.;
• Автоматический приемный стол длиной 6 метров для складирования готовый продукции в 
паллету.

Требования:
• Площадь помещения от 12 м х 25 м (от 300 кв. м.);
• Количество рабочих -  2 человека (оператор и укладчик);
• Электрическая мощность от 15 кВт/ч.

Окупаемость и расчёт дохода: расчёт дохода будем производить на примере производства 
профнастила С8х1150.

Основные данные:
• Размер листа профнастила 2000 мм х 1150 мм;
• Производительность линии 10 м/мин;
• Стоимость погонного метра рулонной оцинкованной стали окрашенной с одной стороны, 
грунт с обратной, без защитной пленки толщиной 0,5 мм составляет 190 руб. (стоимость тонны - 
38 128 руб.);
• Стоимость профнастила С8х1150 составляет 225 руб. за 1 кв.м.;
• Рабочая смена 8 часов;
• Производительность -  3360 м (1680 листов / 3864 кв.м.) в смену.

Расчёт затрат в смену на производство:
№ Наименование Количество Стоимость,

руб. ■ 
о

1 Оцинкованная сталь окрашенная с одной стороны, 
грунт с обратной,

без защитной пленки шириной 1250 мм (толщина - 
0,5 мм)

3360 п.м. 186,06 625 161,6

2 Электроэнергия (8 часов работы) 112 кВт/ч 3,5 392,0

Итого: 625 553,6



Расчет дохода:
Доход в смену при производстве 3360 п.м. (1680 листов / 3864 кв.м.) в смену составит 3864 кв.м. 
х 225 руб. = 869 400 руб.

При полной загрузке производства (20 рабочих дней) доход может составить до 13388000 руб.

Таблица, с помощью которой вы можете произвести самостоятельный расчёт дохода 
при использовании различной толщины рулонного металла:

Оцинкованная сталь, окрашенная с одной стороны, грунт с обратной, без защитной пленки

Толщина Количество 
метров погонных 

в 1 тн

Стоимость в рублях с НДС при объеме поставки:

до 10 тн от 10 до 40 тн свыше 40 тн

за метр 
погонный

за
тонну

за метр 
погонный

за
тонну

за метр 
погонный

за
тонну

0,5 204,92 202,72 41 191,45 39 186,06 38
541 231 128

0,6 170,94 222,05 37 211,51 36 205,35 35
957 156 103

0,7 146,41 239,98 35 229,47 33 225,13 32
136 597 962

0,8 128,04 263,08 33 251,54 32 246,77 31
685 208 597

Цены на материалы в таблице приведены ориентировочные, из расчета средней цены по 
Московскому региону на июль 2012 года.
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