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Стандартное оборудование пресс-ножниц 
• Пуансон и матрица Ø 22 мм; 
• Держатель пуансона; 
• Нож для резки полосы 
• Нож для резки круглого и квадратного прутка; 
• Нож для резки под углом; 
• Высечные ножницы; 
• Централизованная система смазки; 
• С-образный ключ; 
• Инструкция по эксплуатации. 
Стандартное исполнение 
• Гильотиные ножницы. С легкостью выполняют резку различных типов листовой стали; 
• Ножницы для резки круглого и квадратного прутка - выполняют резку различных типов 

квадратного и круглого прутка. Заменив лезвия можно резать U-I или T профиль. 
Специальные ножи можно купить дополнительно; 

• Ножницы для резки под углом. С помощью специальных Z-образных ножей вы можете 
эффективно резать несколько типов профилей под углом 900 и 450; 

• Пробивка отверстий. C инструментом для пробивки отверстий с легкостью выполняются 
различные типы работ. Матрицу и пуансон можно легко заменить в держателе. 
Специальный инструмент можно заказать дополнительно; 

• Высечные ножницы. Cтанок поставляется с прямоугольным высечным инструментом, 
который используется для общего применения. Специальный V-образный инструмент 
доступен по заказу. Пресс-ножницы комбинированные предназначены для резки полосового, 
сортового и фасонного проката, пробивки отверстий в листовом, полосовом и фасонном 
прокате, вырубки открытых пазов. 

 
 
 



Технические характеристики 

Характеристика Значение 

Усилие, т Мощность двигателя, кВт Габариты, мм Масса, кг 

45 4 400х900х1500 1300 

Пробивка отверстий 
• Диаметр х макс.толщина: 22х15 мм; 
• Диаметр х толщина: 38х8 мм; 
• Макс. диаметр х толщина: 100х3 мм; 
• Длина пуансона: 50 мм; 
• Частота ударов в мин.: 20; 
• Глубина зева: 175 мм. 
Рубка проката 
• Круг: 30 мм; 
• Квадрат: 25x25 мм; 
• Рубка уголка под углом 90: 100х100х10 мм; 
• Рубка уголка под углом 45: 70х6 мм; 
Резка листовой стали 
• Макс. толщина листа: 200х15 мм; 
• Макс. ширина листа: 300х12 мм; 
• Ширина ножа: 316 мм; 
• Резка под углом: 80х10 мм. 
Вырубка 
• Макс. толщина листа: 8 мм; 
• Макс. ширина вырубки: 35 мм; 
• Макс. глубина вырубки: 75 мм; 
• Вырубка под углом: 80х8 мм; 
• Глубина вырубки V паза: 60 мм. 
Дополнительная оснастка 
• Резка швеллера: 80x45 мм; 
• Резка тавра и двутавра: 40x5 мм; 
• Высечка V формы: 100х100х8 мм. 
Также возможна вырубка под углом 
• 450: 70х6 мм; 
• 900: 100х100х10 мм. 
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