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Станок для шлифовки закруглений 
торцов труб GRIT GIR 

Технические характеристики 



Описание оборудования 
Ленточный шлифовальный станок для шлифовки закруглений торцов труб GRIT GIR 
оптимально рассчитан для условий промышленного производства. Прочное исполнение станка 
и модуля GRIT GIR рассчитано на работу в тяжелых условиях. Ленточный станок для шлифовки 
закруглений торцов труб GRIT GIR одинаково качественно и быстро обрабатывает 
тонкостенные и сплошные заготовки, благодаря высокой мощности двигателя. Для шлифовки 
скосов применяется насадка с изменяемым углом скоса. 

Особенности оборудования 
• Шлифование торцов труб с максимальным d 150 мм; 
• Тиски со сменными губками из легированной стали и быстрозажимным приспособлением; 
• Встроенный ограничитель глубины подачи; 
• Регулируемый угол установки детали; 
• Приспособление для углов от 30 до 90 градусов; 
• Контактные ролики поставляются для всех ходовых диаметров труб; 
• Эффективное удаление металлической пыли и стружки. 

Технические характеристики 
Характеристика Значение 

Мощность двигателя 4000 Вт 

Скорость вращения, об/мин 3000 или 1500/3000 

Диаметры труб 20 - 150 мм 

Максимальные размеры обрабатываемых материалов 120х150 мм 

Размер ленты 150x2250 мм 
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