
Трубогибочный станок 
ТРС-35 (до Ø 42,3 мм) 

Технические характеристики 
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Описание оборудования 
Наш машиностроительный завод предлагает вам ТРС-35- технологическое оборудование, 
позволяющее проводить сложные гибочные операции с различными видами труб и профилей. 
Эта модель станка предназначена для гибки труб из нержавеющей стали, черных и цветных 
металлов методом обкатки вокруг колодки. Деформация трубы при работе станка минимальная. 
Можно работать с оцинкованными, с покрытыми полимерами, профильными и другими трубами, 
а также с сортовым прокатом. Лучшее соотношение "Цена-Качество". 

Особенности оборудования 
• Удобная электронная система настройки и управления. Она обеспечивает контроль за 

гибкой труб в двух режимах — ручном и полуавтоматическом, с минимальное участие 
человека в технологическом процессе; 

• Имеет дополнительную комплектацию в виде технологической остнастки, при помощи 
которой производятся гибочные операции на круглых и профильных трубах и сортовом 
прокате; 

• Имеет небольшие размеры и вес; 
• Стандартная комплектация состоит из четырех сменных колодок, предназначенных 
для гибки труб круглого сечения (1/2, 3/4, 1, 1 1/4 дюйма, толщина стенки трубы от 1 до 
3 мм); 

 
Технические характеристики 

Характеристика Значение 

Диаметр изгибаемых труб, дюймы (мм) 3/8'' до 1 1/4' (9,5-42,3) 

Двигатель, В/Гц/Вт 380/50/750 

Частота вращения гибочного инструмента, об/мин 2,8 

Время цикла при гибки на 180º в полуавтоматическом режиме, сек 10 

Максимальный угол гиба, град больше 180º 

Габаритные размеры ДхШхВ, мм - c пультом управления 780х445х940 

Масса механизма, кг 160 

Труба 

Д нар, дюймы Д нар, мм Ду, мм 
Радиус гиба,мм 

1/2 21,3 15 54 

3/4 26,8 20 54 

1 33,5 25 105 

1 1/4 42,3 32 109 



Используется для гибки 
• стальных водогазопроводных труб, ГОСТ 3262-75, марка стали от СТ-3 до СТ-45; 
• стальных бесшовных холоднодеформированных труб, ГОСТ 8734-75, марка стали от СТ-3 

до СТ-20; 
• стальных бесшовных горячекатанных труб, ГОСТ 8732-70, марка стали любая; 
• бесшовных холодно и теплодеформированных труб из коррозийно-стойкой (нержавеющей) 

стали, ГОСТ 9941-81, марка стали любая по ГОСТ 5632-72; 
• электросварных труб из низкоуглеродистых и нержавеющих сталей, бесшовных труб для 

технических целей по ТУ 14-157-35-94; 
• котельных труб ТУ 14-3-460-75, марка стали 12Х1МФ, 20Х; 
• медных труб ГОСТ 617-90; 
• латунных труб ГОСТ 494-90; 
• профильных труб ГОСТ 8639-57, ГОСТ 8645-57. 

Дополнительная оснастка для гибки под заказ 
• круглых труб - 10, 15, 20, 25, 30, 35 мм – толщина стенки от 1 до 3 мм; 
• профильных труб - 10, 15, 20, 25, 30, 40 мм - толщина стенки от 1 до 3 мм; 
• квадрат 8, 10, 12, 14, 16 мм; 
• пруток 8, 10, 12, 14, 16 мм; 
• полоса 20х4, 30х4, 40х4 мм и другая; 
• колец и завитков методом «холодной ковки металла»; 
• труб со специальными покрытиями (оснастка из капролона). 
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