
По вопросам продаж и поддержки обращайтесь: 

Архангельск (8182)63-90-72 
Астана +7(7172)727-132 
Белгород (4722)40-23-64 
Брянск (4832)59-03-52 
Владивосток (423)249-28-31 
Волгоград (844)278-03-48 
Вологда (8172)26-41-59 
Воронеж (473)204-51-73 
Екатеринбург (343)384-55-89 
Иваново (4932)77-34-06 
Ижевск (3412)26-03-58 
Казань (843)206-01-48 

Калининград (4012)72-03-81 
Калуга (4842)92-23-67 
Кемерово (3842)65-04-62 
Киров (8332)68-02-04 
Краснодар (861)203-40-90 
Красноярск (391)204-63-61 
Курск (4712)77-13-04 
Липецк (4742)52-20-81 
Магнитогорск (3519)55-03-13 
Москва (495)268-04-70 
Мурманск (8152)59-64-93 
Набережные Челны (8552)20-53-41 

Нижний Новгород (831)429-08-12 
Новокузнецк (3843)20-46-81 
Новосибирск (383)227-86-73 
Орел (4862)44-53-42 
Оренбург (3532)37-68-04 
Пенза (8412)22-31-16  
Пермь (342)205-81-47  
Ростов-на-Дону (863)308-18-15 
Рязань (4912)46-61-64  
Самара (846)206-03-16  
Санкт-Петербург (812)309-46-40 
Саратов (845)249-38-78  

Смоленск (4812)29-41-54  
Сочи (862)225-72-31  
Ставрополь (8652)20-65-13  
Тверь (4822)63-31-35  
Томск (3822)98-41-53  
Тула (4872)74-02-29  
Тюмень (3452)66-21-18  
Ульяновск (8422)24-23-59  
Уфа (347)229-48-12  
Челябинск (351)202-03-61 
Череповец (8202)49-02-64 
Ярославль (4852)69-52-93

сайт: http://lepta.nt-rt.ru || эл. почта: etp@nt-rt.ru

Станок зиговочный с электрическим 
приводом DCT - 132 

Технические характеристики 



Описание оборудования 
Станок имеет простую конструкцию, небольшой вес и размеры, что обеспечивает простоту эксплуатации и компактность. 
Основным рабочим материалом станка является листовая сталь. Станок нашел широкое применение при производстве 
круглых воздуховодов. 
Станок можно разделить на три зоны: 
• зона крепления станка к базису; 
• зона нахождения оператора - оперативная зона; 
• зона регулировок - характеристик станка. 
В состав механической части входит редуктор, вал привода верхнего ведущего ролика, вал привода нижнего ведомого 
ролика, пара рабочих роликов. 
В состав электромеханической части входит электродвигатель, редуктор и блок ножного управления. 
Станок имеет стальную станину, ящик для инструментов, стальной корпус. С помощью системы электропривода вращение
передается на ролики. Зона настроек основных характеристик станка состоит из двух частей. Первая - регулировочная 
ручка перемещает верхний вал по вертикали. Эта настройка обеспечивает необходимый зазор между роликами и 
закрепление заготовки. Вторая - регулировочный болт перемещающий упорную пластину. Перемещение упорной 
пластины позволяет работать с заготовками различных размеров. 

Технические характеристики 

Характеристики Значение 

Макс. толщина листа, мм 0.4 - 1.0 

Межцентровое расстояние между роликами, мм 50 / 130 

Вылет роликов, мм 80 / 220 

Высота вылета роликов, мм 70 / 150 

Диаметр валов, мм 20 / 35 

Рабочая высота, мм 850 

Вес станка, кг 210 

Габариты, мм 1230х420х1120 

Мощность двигателя, кВт 1,1 

Частота вращения, об/мин 1400 
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